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INTT Overview

2

# of Ladders Spare

Inner Layer 24 24+10%

Outer Layer 32 32+10%

Sub Total 56 56+10%

Total 120

Assembly 80(BNL), 40(Taiwan)

Silicon + HDI + Stave



Operation/Maintenance Strategy 

3

Spare ½ Barrels

We build ½ barrels x 4. Two are in operation two are spares. In case of repair, ½ barrels is swapped 
and avoid individual ladder swapping.



INTT Components
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1.2 m Bus Extender Prototype

Conversion Cable

INTT Ladder



Production Status
Unit 
price Qty. Total JFY18 JFY19 JFY20 JFY21

JPY1
0k JPY10k Qty. Actual Qty. Actual Qty. Plan Qty. Plan

Silicon Sensor 8.6 250 2,374 150 1,296 100 1,078 0 0

HDI 8.0 290 2,343 0 0 180 1,454 110 889

Stave 6.0 140 840 0 0 0 0 140 840

Conv. Cable* 10.0 140 1,400 0 0 0 0 140 1,400

Bus Extender 16.4 140 3,254 0 0 0 0 0 958 140 2,296

End Cap Ring 100 4 400 2 200 2 200

Data Fiber 3.0 80 240 80 240

Total 10,851 1,296 2,532 4,287 2,736

5FY18+FY19 Accounting execution total 3,828 (10k JPY�

Unit: 10k JPY

*can be postponed by JFY21



Production Profile
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1,296

2,532

4287

2736

2018 2019 2020 2021

Material Cost for Production (10k JPY)



JFY2020 Cost Estimate (Including Labor�Travel)
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Item Estimate [10k JPY] Sub Total [10k JPY]

HDI 889

3,329
Stave 840

Conversion Cable* 1,400

End Cap Rings 200

Bus Extender R&D 958
1,458

Test Bench Infrastructure etc. 500

Instrumental Div. Assembly Cost (Incl. OH) 1,000
3,872

BNL Engineer (Including Overhead) 2,872

Travel Cost for Fermi Beam Test 286
626

Students & Postdoc Travel Cost for QA work 340

Total 9,285
*can be postponed by JFY21



JFY2020 Cost Estimate (Including Labor�Travel)
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Item RBRC Spin Maintenance Wako Spin

HDI 889

Stave 840

Conversion Cable 1,400

End Cap Rings 200

Bus Extender R&D 958

Test Bench Infrastructure etc. 500

Instrumental Div. Assembly Cost (Incl. OH) 1,000

BNL Engineer (Including Overhead) 2,102 770

Travel Cost for Fermi Beam Test 286

Students & Postdoc Travel Cost for QA work 340

Total 7,557 770 958

[10k JPY]



Cost To Complete 
JFY2018 JFY2019 JFY2020 JFY2021 JFY2022 Total

Production 1,296 2,532 3,329 2,736 ? 9,893

R&D 2,230 2,505 1,458 ? ? 6,193

Labor* 820 1,640? 3,872 2,873 2,873 12,078

Travel ? ? 626 1252 1252 3,130

Totatl 4,346 6,677 9,285 6,861 4,125 31,294
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[10k JPY]

1,296
2,532 3,329 2,736

2,230

2,505 1,458820

1,640
3,872

2,873

2,873

626

1252

1252

JFY2018 JFY2019 JFY2020 JFY2021 JFY2022

Production R&D Labor* Travel
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BNL Engineer Labor Cost Estimate 
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0.25 FTE for 4 engineers are estimated with Rachid for JFY2020

Assuming $80/hour for all personnel. Overhead rate 70% assumed. 
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Instrument Division MOA����
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Total Cost for Wire Bonding and Encapsulation for INTT ladder assembly is estimated to be $90k
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Cost Estimate for Fermi Beam Test 

300'�� "

2020%11���(�
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�� ¥190,220 14 ¥269,902 ¥126,922 ¥38,500 ¥625,558 
&� ¥190,220 14 ¥269,902 ¥126,922 ¥38,500 ¥625,558 
�� ¥190,220 14 ¥269,902 ¥77,000 ¥537,136 
�! ¥190,220 14 ¥269,902 ¥77,000 ¥537,136 
�! ¥190,220 14 ¥269,902 ¥77,000 ¥537,136 
�� ¥2,862,524 
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�� 39.2 120 3,920

��������� 16.4 140 2,296

���	� 10.0 140 1,400

�� 7,616*
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TypeA+B��� 172,000

HDI 160,000

���* 60,000

����� 392,000
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Stave ������

17

No. 191115 －1

国立研究開発法人　理化学研究所　御中

下記の通りお見積もり致します。

姫路市広畑区富士町1番地

営業部長　大野　秀幸

髙濱　裕宣

数　量

NT91500-520S 20.0 ㎡ 13,000 円/㎡

　

1.上記価格は消費税を含まれておりません。

2.納入先：徳島県板野郡　（株）アスカ

ほし

品　名 単　価

2019年11月15日

日本グラファイトファイバー（株）

納　　　　期

見積有効期限

260,000

備
考

ご下命後1週間

260,000

金額（円）

GRANOCプリプレグシート

TEL 079-256-7010　FAX 079-237-8427

見積価格に含む運賃

合　    　計　

受渡条件 貴社ご指定場所（国内）

次回お見積りまで

御取引条件 納入月末締、翌月末振込み 髙
'19/11/15

濱

������&87)4cm x 50cm x 6+=0.12 m2

������&87)"*�����	0.5 m2/stave�
20m2�260,000�
���7,500�/0.5 m2/stave�
:%�39
:stave 150, x 0.5 m2/stave = 75 m2�
���150, x 7,500� = 506�

'#2���������	 0��Stave�.!
($283,200� + '#27,500� ~ 96�/Staves

Subject: RE: Staveの件
From: "t-yoshikawa" <t-yoshikawa@asukaco.co.jp>
Date: 2020/04/27 1:45
To: "'Itaru Nakagawa'" <itaru@riken.jp>
CC: "'Yasuyuki Akiba'" <akiba@rcf.rhic.bnl.gov>, '糠塚 元気' <genki.nukazuka@riken.jp>
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From:	Itaru	Nakagawa	[mailto:itaru@riken.jp]

Sent:	Friday,	April	24,	2020	3:46	AM
To:	t-yoshikawa	<t-yoshikawa@asukaco.co.jp>

Cc:	'Yasuyuki	Akiba'	<akiba@rcf.rhic.bnl.gov>;	'��
'	<genki.nukazuka@riken.jp>

Subject:	Re:	Stave��
 

（株）アスカ

吉川様、

五月雨式になってしまって申し訳ありません。今回の製作で残ったCFRPプリプレグシートとCPRP
チューブはステーブ何台分ぐらいでしょうか？

中川

 

On 2020/04/23 14:35, Itaru Nakagawa wrote:

（株）アスカ

吉川様、

EP75-1（１０缶）は納期２週間程度だそうです。現時点での予想を添付ファイルにまと
めました。調達に二ヶ月を要するCFRPのシートとチューブは、早めに手を打たないとい
けなそうです。今回の試作をこちらで評価してから手配では遅くなるので、事前に手配
するか検討します。

○以降の製作で約1ヵ月～1.5ヵ月

全て物が揃ってから、製作は1~1.5ヶ月ということですよね？

カーボンPEEKは前回調達した分で足りそうでしょうか？

RE: Staveの件  
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